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KATEGORIA USLUG WG KODU CPV

50530000-9 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kotléw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogblnego zastosowania

Zawada, sierpien 2019r.

Postgpowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29
stycznia 2004 roku - Prawo Zaméwier Publicznych 4. (Dz. U. z 2018 r. poz. 1986; ze zm. ), Drzepiséw
Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia,
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1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia jest okreslenie podstawowych
wymagan dla wykonania wymiany pakietéw grzewczych obrotowego podgrzewacza spalin Gavo CiD

2. Definicje

IOBP - ,Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajacego" - zbior zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujacy u Zamawiajacego.

Prace — s3 to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe) wykonywane na
Urzadzeniach Zamawiajacego w zwiazku z realizacja zapiséw Umowy.

Inspekcja wizualna — dzialania polegajace na wizualnym okresleniu stanu technicznego urzadzenia lub
instalacji, zakonczone pisemnym raportem.

Raport z inspekeji jest jednym z elementow niezbednych do okreslenia zakresu prac remontowych
koniecznych do przywrécenia pelnej funkcjonalnosci urzadzenr i instalacji. Zatwierdzony przez
przedstawiciela Zamawiajacego raport bedzie podstawa do zlecenia prac dodatkowych, niezawartych w
zakresie ryczaltowym, rozliczanych powykonawczo i objetych prawem opcji. Termin i zakres inspekcji
wizualnej winien by¢ uzgodniony z przedstawicielem Zamawiajacego przed jej rozpoczeciem.

Zakladowe Normatywy Pracochlonnos$ci Zamawiajacego (ZNP) — stosowane do wzajemnych
rozliczen normy pracochtonnosci prac opracowane i przyjete do stosowania przez Zamawiajacego.

‘WPS — Instrukcja Technologiczna Spawania( Wykonawcy).

WPQR - Protokét Uznania Technologii Spawania.

Instalacja IOS - Instalacja odsiarczania spalin skladajaca si¢ z dwdch ciagéw technologicznych -
absorberéw ,,C” i ,,D” pracujacych w oparciu o metod¢ mokrg, wapienno-gipsowa odsiarczania spalin.

Gavo - podgrzewacz gazu spaliny/spaliny zamontowany ponad wieza wlotowa i wylotowg absorbera
przez ktory przeplywaja spaliny wlotowe i wylotowe z absorbera.

3. Warunki lokalne

Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa $wigtokrzyskiego nad rzeka Wista w okolicy
miasta Polaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983 roku Obecnie elektrownia
posiada 7 blokdéw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy
225 MW kazdy (blok pierwszy i piaty) natomiast pozostale zostaly poddane modernizacji i obecnie maja moc
242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW wyposazony kociol fluidalny CFB opalany w 100% biomasg.

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschéd od miasta Polaniec,
Polska
- Wysokos¢ nad poziomem m 161
morza
Atmosferyczne
- Cisnienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura $rednioroczna °C 7,7
- Temperatura minimalna °C =27
- Temperatura maksymalna °C 35
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Wilgotno$¢ wzgledna:

- Srednioroczna % 78,3

Réza wiatrow:

- Srednia predko$é wiatru m/s  |77/B-02011 —1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
Przewazaja wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s

Obcigzenie $niegiem N/m? | Zgodnie z PN-80/B-02010 — druga (2) strefa obcigzenia
$niegiem

Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

4. Opis stanu istniejacego

Spaliny kierowane do absorbera po przejsciu przez klapg wlotowa, kierowane sa do wymiennika ciepta
- obrotowego podgrzewacza spalin Gavo. Zostajg tam schlodzone oddajac ciepto elementom plytowym
wirnika. Nast¢pnie spaliny kierowane sa do absorbera. W tym czasie ogrzane elementy plytowe wirnika
przemieszczajg si¢ ruchem obrotowym w kierunku do wiezy wylotowej. Po przejsciu przez uklad absorbera
spaliny sg powtornie kierowane do wymiennika ciepta, gdzie tym razem sg podgrzewane, odbierajac ciepto z
ogrzanych uprzednio elementéw wymiennika. W czasie normalnej pracy i podczas przedmuchiwania
sprezonym powietrzem, obrotowy podgrzewacz spalin obraca si¢ z prgdkoscia 1 obr./min. Obrotowy
podgrzewacz spalin wyposazony jest w dwa wentylatory pomocnicze. Wentylator powietrza uszczelniajgcego
obrotowego podgrzewacza spalin dostarcza powietrze atmosferyczne do uszczelnienia miejsc przejécia watu i
lanc czyszezacych na zewnatrz podgrzewacza. Zadaniem jego jest uniemozliwienie przedostawania sig spalin
na zewnatrz urzadzenia. Wentylator spalin do uszczelniania przeciekéw wewngtrznych obrotowego
podgrzewacza spalin ma wigksza wydajno$¢. Wdmuchuje on oczyszczone spaliny z powrotem do centralnej
czgsci obrotowego podgrzewacza spalin w celu przeczyszczenia elementéw grzewczych wymiennika
(wydmuchania nie oczyszczonych spalin) nim przemieszczg si¢ one z jednej strony obrotowego podgrzewacza
spalin na drugg. Minimalizuje to mozliwos$¢ wystgpienia wewnetrznych przeciekéw spalin.

Wymiennik ciepta wyposazony jest w zdmuchiwacz pyléw skladajacy sie z dwdch lanc shuzacych do
czyszczenia elementéw grzejnych. Lance te zainstalowane sa po stronie ,spalin nieoczyszczonych?,
odpowiednio nad i pod wymiennikiem. Stosowane s trzy opisane ponizej niezalezne procedury czyszczenia
elementéw grzejnych:

a) przedmuchiwanie zanieczyszczen pylowych przy uzyciu sprezonego powietrza,
b) wysokocisnieniowe przemywanie wodg procesowa w czasie normalnej pracy i w czasie postoju,
¢) niskoci$nieniowe przemywanie woda procesowa podczas postoju instalacji.

Przedmuchiwanie sprezonym powietrzem uzywane jest podczas normalnej pracy IOS i shuzy
utrzymywaniu obrotowego podgrzewacza spalin w czystosci. Realizowana jest w trybie automatycznym co 6,
4 lub 2 godz. (wyboru dokonuje operator w zaleznosci od st¢zenia pytéw w spalinach oraz zabrudzenia
podgrzewacza) lub poprzez rgczne uruchomienie przez operatora przyciskiem START lub zatrzymanie
przyciskiem STOP. Podstawowym trybem pracy jest praca w automatyce z czgstotliwoscig co 4 godziny.

Wysokocisnieniowe przemywanie woda stosowane jest wtedy gdy operacja przedmuchiwania
sprezonym powietrzem nie zapewnia wystarczajacej czystosci obrotowego podgrzewacza spalin. Jesli wzrost
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oporow wewngtrz obrotowego podgrzewacza spalin osiggnie warto$¢ 10 mbar, oznacza to, ze elementy
wymiennika sg mocno zanieczyszczone i nalezy wowczas przystapi¢ do mycia wysokim cisnieniem. Potrzebna
do przemywania woda dostarczana jest pompa uktadu przemywania wysokoci$nieniowego.

Dane techniczne obrotowego podgrzewacza:

a) ciezar catkowity 475 [Mg]

b) cigzar wirnika 351 [Mg]

¢) wysokosé pakietu 580 [mm]

d) $rednica 18 [m]

€) powierzchnia grzejna 46 000 [m?]
f) moc 15 [kW]

g) obroty 1 [obr/min]
h) obroty podczas mycia woda 0,5 [obr/min]

Parametry pakietéw przewidzianych do montazu. Pakiety sa identyczne do obecnie zamontowanych
pakietow:
a) Profil HC12
b) Wysokos¢ profili 580mm
¢) Grubos¢ profili 0,75 +0,3 emalia
d) Grubos¢ emalii 0,5mm + 0,15mm
e) Materiat DCO4ED
f) Material koszy S355J2G1W
g) Waga koszy:
h) Od strony walu wirnika
o Al:192kg
A2: 270kg
A3: 356kg
Ad: 437kg
AS: 516kg
Ab6: 624kg
AT7:714kg
AS8.1: 441kg
AB.2:321kg

0 0 0 0 0 0 O0O0

5. Opis przedmiotu zaméwienia

5.1. Wymiana pakietéw na Gavo D:
5.1.1. Prace ryczaltowe

5.1.1.1.  Prace przygotowawcze:
a, otwarcie wlazéw z obrgbie Gavo — 8 szt;
b. otwarcie drzwi montazowych 1szt.
c. wykonanie projektu szczelnego podestu pod wirnikiem

5.1.1.2.  Wykonanie szczelnego podestu pod wirnikiem (chronigcym przed przedostaniem si¢
iskier, odpryskow na nizsze poziomy) wraz z pracami pomocniczymi (np. transport
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elementéw , demontaz /montaz barierek ochronnych itd.) w terminie do 6 dni od
rozpoczecia Prac;

5.1.1.3. Demontaz pakietow Gavo ( 432 szt.)

5.1.1.4.  Wykonanie transportu zdemontowanych pakietéw na magazyn ztomu Zamawiajacego
(na teren EEP)

5.1.1.5.  Wykonanie transportu nowych pakietdw z magazynu technicznego Zamawiajacego
na miejsce montazu ( z terenu EEP)

5.1.1.6.  Montaz pakietow Gavo ( 432 szt.)

5.1.1.7. Wymiana kompensatoréw tkaninowych po stronie brudnej i czystej spalin nad i pod
wirnikiem

5.11.8. Demontaz starych uszczelnien oraz montaz i regulacja nowych uszczelnien
promieniowych, obwodowych i osiowych. Podczas montazu i regulacji nalezy zapewnié
nadzér pracownika firmy Howden Spain nad montazem oraz regulacjg uszczelnien

5.1.1.9.  Wykonanie niezbg¢dnych prac izolacyjno-rusztowaniowych

5.1.1.10.  Prace zakonczeniowe:
a. zamknigcie wlazéw z obrebie Gavo — 8 szt. z wymiang uszczelnienia;
b zamknig¢cie drzwi montazowych 1szt. z wymiang uszczelnienia;
c. wspoludzial w uruchomieniu, wraz z przedstawicielem firmy Howden Spain
d wykonanie dokumentacji powykonawczej

5.1.2.Wykonawca dostarczy w ramach prac ryczaltowych:
5.1.2.1.  Material uszczelnienia wiazéw z obrebie Gavo;
5.1.2.2. Materiat uszczelnienia drzwi montazowych;
5.1.2.3.  Kompensatory tkaninowe po stronie brudnej i czystej spalin nad i pod wirnikiem
GAVO. Parametry kompensatora:
a. kompensator tkaninowy z uelastycznionej tkaniny pokrytej laminowanym PTFE o
wymiarach: 1- Trapez 17 660 x 3445 x 6795 x 8080; 2 — trapez 17 660 x 3045 x
6120 x 9030,

b. dhugosé zabudowy: 400mm, dtugos¢ swobodna 560mm, kohierze 70mm wywinigte
pod kohierze dociskowe, catkowita szeroko$¢ 700mm, T= -60 do +270 stC( max
300stC, P=+/- 20kPa,

c. medium: spaliny mokre agresywne;

. kompensator musi posiada¢ specjalnie wyprofilowane naroza.

€. zakres dostawy obejmuje takze dodatkowe uszczelki z PTFE 10 x 3. oraz

plaskowniki do montazu , elementy ztaczne (nakretki , podktadki , §ruby)
5.1.2.4.  komplet uszczelnient (obwodowych, promieniowych i osiowych) wedtug specyfikacji
producenta Gavo Howden Spain.

5.1.3.Prace rozliczane powykonawczo w ramach prawa opcji:

5.13.1. Naprawa wykladziny chemoodpornej. Wymagania dotyczace wykladziny
chemoodpornej: odtworzenie obudowy wirnika polegajace na usunieciu 100% warstwy
chemoodpornej, sprawdzenie powierzchni, polozenie nowej warstwy chemoodpornej —
Zakup i aplikacja substancji chemoodpormej po stronie Wykonawcy. Szacunkowa ilo$é do
potozenie warstwy chemoodpornej 15m?

5.1.3.2. Wymiana podpory dolnej lancy wraz z remontem zdmuchiwaczy osadéw
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5.1.3.3. Usuwanie usterek w obrgbie GAVO oraz zleconych prac po wykonaniu Inspekcji
wizualnej

5.1.3.4.  Razem planowana ilo$¢ roboczogodzin do1277 rbg

5.1.3.5. Podstawa rozliczen prace rozliczanych powykonawczo bedzie wynagrodzenie,

ktérego podstawg bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w oparciu o:

a. Zakladowe Normatywy Pracochionnosci (dalej ,,ZNP”) Zamawiajacego, Rozdziat
I Urzadzenia Kotlowni, Dzial XIX ,.Obrotowy Podgrzewacz gazu Gavo”, Dziat
XXI Pompa wysokiego Cisnienia, Dzial XXII Zdmuchiwacz osadéw.

b. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robdt nie objetych normami
wymienionymi wyzej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do
wykonania Ustug i zatwierdzone przez Zamawiajacego,

c. cen¢ jednostkowa za wymiang 1 mkw. wyktadziny chemoodpornej na kazdej
Instalacji Gavo

5.1.4.Zamawiajacy dostarczy:
5.14.1. Komplet pakietéw na Gavo,
5.14.2. czesci zamienne do zdmuchiwacza osadéw:

a. dysze wodne,
b. rur¢ ostonowa do lancy,
c. zawory na ssaniu i thoczeniu pompy wysokiego cisnienia

5.2, Wymiana pakietéw na Gavo C:
5.2.1.Prace ryczattowe

5.2.1.1.  Prace przygotowawcze:
a. otwarcie wlazow z obrebie Gavo — 8 szt;
b.  otwarcie drzwi montazowych 1szt.
c. wykonanie projektu szczelnego podestu pod wirnikiem

5.2.1.2.  Wykonanie szczelnego podestu pod wirnikiem (chronigcym przed przedostaniem si¢
iskier, odpryskéw na niZzsze poziomy) wraz z pracami pomocniczymi (np. transport
elementéw , demontaz /montaz barierek ochronnych itd.) w terminie do 6 dni od
rozpoczegcia Prac;

5.2.13. Demontaz pakietow Gavo ( 432 szt.)

5.2.14.  Wykonanie transportu zdemontowanych pakietéw na magazyn ztomu Zamawiajacego
(na teren EEP)

5.2.15. Wykonanie transportu nowych pakietéw z magazynu technicznego Zamawiajacego
na miejsce montazu (z terenu EEP)

5.2.1.6.  Montaz pakietow Gavo ( 432 szt.)

5.2.1.7. Wymiana kompensatoréw tkaninowych po stronie brudnej i czystej spalin nad i pod
wirnikiem

5.2.1.8. Demontaz starych uszczelnien oraz montaz i regulacja nowych uszczelnien
promieniowych, obwodowych i osiowych. Podczas montazu i regulacji nalezy zapewnic¢
nadzér pracownika firmy Howden Spain nad montazem oraz regulacja uszczelnieni

52.1.9.  Wykonanie niezb¢dnych prac izolacyjno-rusztowaniowych

5.2.1.10. Prace zakonczeniowe:
a. zamkniecie wlazoéw z obrgbie Gavo — 8 szt. z wymiang uszczelnienia;
b.  zamknigcie drzwi montazowych 1szt. Z wymiang uszczelnienia;
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c.  wspoéhludzial w uruchomieniu, wraz z przedstawicielem firmy Howden Spain
d.  wykonanie dokumentacji powykonawczej

5.2.2.Wykonawca dostarczy w ramach prac ryczaltowych:
5.2.2.1.  Material uszczelnienia wlazéw z obrebie Gavo;
5.2.2.2.  Material uszczelnienia drzwi montazowych;
5.223. Kompensatory tkaninowe po stronie brudnej i czystej spalin nad i pod wirnikiem
GAVO. Parametry kompensatora:

a. kompensator tkaninowy z uelastycznionej tkaniny pokrytej laminowanym PTFE o
wymiarach: 1- Trapez 17 660 x 3445 x 6795 x 8080; 2 — trapez 17 660 x 3045 x
6120 x 9030,

b.  dlugos¢ zabudowy: 400mm, dhugosé swobodna 560mm, komierze 70mm wywinigte
pod kokierze dociskowe, catkowita szeroko$¢ 700mm, T= -60 do +270 stC( max
300stC, P=+/- 20kPa,

c. medium: spaliny mokre agresywne;

. kompensator musi posiada¢ specjalnie wyprofilowane naroza.

e. zakres dostawy obejmuje takze dodatkowe uszczelki z PTFE 10 x 3. oraz
ptaskowniki do montazu , elementy ziaczne (nakretki , podktadki , $ruby)

52.24.  komplet uszczelnien (obwodowych, promieniowych i osiowych) wedtug specyfikacji
producenta Gavo Howden Spain.

5.2.3.Prace rozliczane powykonawczo w ramach prawa opcji
5.23.1.  Naprawa wykladziny chemoodpornej. Wymagania dotyczace wykladziny
chemoodpornej: odtworzenie obudowy wirnika polegajace na usunieciu 100% warstwy
chemoodpornej, sprawdzenie powierzchni, polozenie nowej warstwy chemoodpornej —

Zakup i aplikacja substancji chemoodpornej po stronie Wykonawcy. Szacunkowa ilosé¢ do

potozenie warstwy chemoodpornej 15m?

5.2.3.2. Wymiana podpory dolnej lancy wraz z remontem zdmuchiwaczy osadéw

5.2.3.3.  Usuwanie usterek w obrgbie GAVO oraz zleconych prac po wykonaniu Inspekcji
wizualnej

5.2.34.  Razem planowana ilo$¢ roboczogodzin do1277 rbg

5.2.3.5. Podstawg rozliczen prace rozliczanych powykonawczo bedzie wynagrodzenie,

ktérego podstawg bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w oparciu o:

a. Zakladowe Normatywy Pracochionnosci (dalej ,,ZNP”) Zamawiajacego, Rozdziat
I Urzadzenia Kottowni, Dzial XIX ,,Obrotowy Podgrzewacz gazu Gavo”, Dzial
XXI Pompa wysokiego Ciénienia, Dziat XXII Zdmuchiwacz osaddw.

b. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robét nie objetych normami
wymienionymi wyzej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do
wykonania Ustug i zatwierdzone przez Zamawiajacego,

c. cen¢ jednostkowg za wymiang 1 mkw. wykladziny chemoodpornej na kazdej
Instalacji Gavo

5.2.4.Zamawiajacy dostarczy:
52.4.1. Komplet pakietéw na Gavo,
524.2.  czgsci zamienne do zdmuchiwacza osadow:
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a. dysze wodne,
rur¢ ostonowa do lancy,
c. zawory na ssaniu i tloczeniu pompy wysokiego cisnienia

6. Organizacja realizacji prac
6.1. W czasie postoju modernizacyjnego Instalacji IOS na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane
przez inne podmioty (modernizacja absorberéw IOS, wymiana demisteréw). Z uwagi na powyzsze
zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu art. 208 Kodeksu Pracy. Koordynatora powoluje
Zamawiajgcy.
6.2. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa si¢ zgodnie z:

6.2.1.Instrukcjg postgpowania w razie wypadkow i naglych zachorowar oraz zasadami postepowania
powypadkowego,

6.2.2.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu,

6.2.3.Instrukcjg przepustkowg dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasadami poruszania si¢ po
terenie chronionym Enea Elektrownia Potaniec Spotka Akcyjna,

6.2.4.Instrukcjg przepustkowsa dla ruchu materiatowego,

6.2.5.Instrukcjg postepowania z odpadami wytworzonymi w Enea Elektrownia Polaniec SA przez
podmioty zewnetrzne,

6.2.6.Instrukcjg ochrony przeciwpozarowej Enea Elektrownia Potaniec Spotka Akcyjna,

6.2.7.Instrukcjg Organizacji Bezpiecznej Pracy (IOBP);

6.2.8.Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegbtowych instrukeji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

6.2.9.Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczeglnego zagrozenia,
zawarte w IOBP, pozostate prace prowadzone sa na podstawie Instrukcji Organizacji Robot
(IOR) opracowanej przez Wykonawcg i uzgodnionej z Zamawiajacym.

6.2.10. Dokumenty wymienione w pkt. 6.3. oraz IOR nalezy przedlozy¢ Zamawiajacemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacji do remontu.

6.2.11. Ww. dokumenty wraz z dokumentami zwigzanymi, zamieszczone sg na stronie:
https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-i-dostawcow

6.3. Obowiazki Wykonawcy

6.3.1.wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami eksploatacji,
dokumentacjg techniczng, przepisami i normami bhp oraz ochrony $rodowiska,

6.3.2.stosowania si¢ do przepisdw, instrukcji i zarzadzen wewnetrznych obowigzujacych na terenie
Zamawiajacego,

6.3.3.prowadzenia prac zgodnie z IOBP obowiazujaca u Zamawiajacego.

6.3.4.opracowania instrukcji bezpiecznej pracy Wykonawcy dostosowanej do instrukcji bezpiecznej
pracy obowigzujacej u Zamawiajacego, opracowania i posiadania instrukcji w zakresie
remontdéw urzadzen w Elektrowni wymaganych do realizacji ustug na terenie oraz obiektach
Zamawiajacego w zakresie objetym Umowsa.

6.3.5. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobow ludzkich i narzedziowych.

6.3.6.Skierowanie do wykonywania prac na terenie Enea Potaniec S.A. pracownikéw o wymaganych
kwalifikacjach zawodowych, spemiajacych wymagania przepiséw dotyczacych eksploatacji
urzadzen energetycznych oraz innych urzadzen i sprzgtu, okreslonych w obowiazujacych
przepisach.
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6.3.7.Personel, ktéry bedzie wykonywal prace podczas remontu, musi posiada¢ wazne $wiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajace do zajmowania si¢ eksploatacja urzadzen, instalacji i sieci
energetycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajace, przetwarzajace, przesylajace i zuzywajace
cieplo oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 — w zakresie konserwacji, remontéw i
montazu oraz pkt.10 — w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisOw prawa
energetycznego.

6.3.8.Pracownicy wykonujacy prace spawalnicze muszg posiada¢ wazne uprawnienia do prowadzenia
prac spawalniczych metoda 111,135 ,141.

6.3.9.Pracownicy sprawujacy nadzoér nad prowadzeniem prac spawalniczych musza posiada¢ wazne
uprawnienia do wykonywania badan NDT spoin w zakresie badan VT, MT, PT, UT.

6.3.10. przeszkolenie oséb skierowanych do realizacji prac w zakresie bhp, ppoz. i wewnetrznych
przepiséw obowigzujacych u Zamawiajacego (przy wspédludziale stuzb Zamawiajgcego),

6.3.11. przedlozenia Przedstawicielowi Zamawiajacego na biezaco aktualizowanego imiennego
wykazu oséb, ktérymi bedzie si¢ poslugiwal przy wykonywaniu Umowy, w tym os6b
zatrudnionych u podwykonawcow,

6.3.12. wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania uzgodnien
z Zamawiajacym w okresie realizacji Prac.

6.3.13. ustanowienia nadzoru posiadajgcego stosowne uprawnienia do prowadzenia i organizacji prac
w rozumieniu instrukcji bezpiecznej pracy oraz koordynacji prac wg art.208 KP - oraz
przekazanie wykazu os6b wyznaczonych do koordynowania prac,

6.3.14. Wykonawca dostarczy do Zamawiajacego w terminie do 2tygodnie przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegétowy harmonogram realizacji prac.

6.3.15. Szczegélowy harmonogram prac musi byé zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych
Terminéw Realizacji Zadan”.

6.3.16. Wykonawca bedzie uczestniczyl w spotkaniach organizowanych przez Zamawiajacego
dotyczacych realizacji, koordynacji i wspotpracy w zakresie realizacji Przedmiotu Umowy.

6.3.17. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedzialek do godziny 10:00)
z okreslonym % realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego
szczegdlowego harmonogramu prac. Raport ten bedzie uwzglednial rowniez kwestie BHP
w zakresie miejsc prowadzonych prac obejmujace w szczegolnosci ilosci przeprowadzonych
kontroli, zidentyfikowanych nieprawidtowoséci, zalecefi, oraz sumarycznej ilosci
przepracowanych godzin. Wzory raportow beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb
Zamawiajacego

6.3.18. Po zakonczonych Pracach Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport
z wykonywanych Prac.

6.3.19. Segregacja, transport i zagospodarowanie na swdj koszt wytwarzanych odpadéw zgodnie
z przepisami ustawy o odpadach oraz wymaganiami Zamawiajacego. Dostarczenie wlasnych
pojemnikéw na odpady, oznakowanych nazwa Wykonawcy oraz kodem odpadu dla jakiego sa
przeznaczone,

6.3.20. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dokumentacji rozliczeniowej z zakresu
gospodarki odpadami i przekazywania jej Przedstawicielowi Zamawiajgcego po zakonczonych
okresach rozliczeniowych w terminach ustalonych z Zamawiajgcym lub na wniosek
Zamawiajgcego.
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6.3.21. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania do wykonania prac materiatéw nie zawierajacych
wiokien ceramicznych ogniotrwatych RCF,

6.3.22. Wykonawca zobowiazany jest do informowania o zdarzeniach potencjalnie wypadkowych
i pisemnego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego o wnoszonych ryzykach
zawodowych na teren Zamawiajacego.

6.3.23. Wykonawca zobowigzany jest poddawania si¢ na wniosek Zamawiajacego audytom
sprawdzajacym stan bhp, ochrony S§rodowiska oraz w innym zakresie wymaganym przez
Zamawiajacego.

6.3.24. Wykonawca zabezpieczy niezbedne narzedzia, sprzgt, srodki i inne wyposazenie, a takze
srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajgcego,
konieczne do wykonania Prac, w tym specjalistyczny sprzet, narzedzia, i inne wyposazenie w
tym, réwniez Pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami do ich eksploatacji.

6.3.25. Wykonawca jest zobowiazany do zapewnienia zaplecza warsztatowego nieodzownego do
wykonania przedmiotu zamdéwienia.

6.3.26. Wykonawca zobowiazany jest do niezwlocznego informowania Zamawiajacego o powstaniu
sytuacji awaryjnej, ktéra uniemozliwia prawidtowe wykonywanie przedmiotu Umowy.

6.3.27. Wykonawca zobowigzany jest do informowania o wszelkich potrzebach dokonywania zmian
i przerobek w urzadzeniach, ktére obstuguje, poddaje naprawie oraz remontowi przy
wykonywaniu przedmiotu Umowy.

6.3.28. Jezeli Wykonawca zostanie powiadomiony, ze Prace wykonywane w ramach Umowy
odbywaja si¢ na Urzadzeniach objetych gwarancjami lub rekojmig, to bedzie je wykonywat
zgodnie z przekazanymi przez Zamawiajacego zaleceniami, instrukcjami eksploatacji Urzadzen,
zaleceniami producenta lub sprzedawcy oraz trescia gwarancji w taki sposob, aby nie
spowodowaé utraty przez Zamawiajgcego uprawnien z tytulu gwarancji lub rekojmi dla
Urzadzen.

6.3.29. W przypadku wykonywania Prac na Urzadzeniach objg¢tych gwarancjami lub rekojmig
poprzedniego wykonawcy, Wykonawca bedzie zobowiazany uwzgledniaé informacje i
zalecenia dostarczone przez Zamawiajacego oraz dochowal szczegélnej ostroznosci przy
wykonywaniu Prac tak, aby nie spowodowa¢ utraty przez Zamawiajacego uprawnien z tytutu
gwarancji lub rekojmi dla Urzadzen.

6.3.30. Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialno$¢ za szkolenie i udzielanie instruktazy w
zakresie bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony $rodowiska i ppoz. zatrudnionych
pracownikéw swoich podwykonawcéw zgodnie z obowigzujacymi przepisami i instrukcjg
organizacji bezpiecznej pracy oraz Instrukcjg ppoz. Zamawiajacego.

6.3.31. Wykonawca zapewni:

6.3.31.1. Izolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych

6.3.31.2. niezbgdne wyposazenie, a takze $rodki transportu nie bedace na wyposazeniu
instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym
specjalistyczny sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;

6.3.31.3. zabezpieczenie ciggéw komunikacyjnych przed uszkodzeniem w trakcie transportu
pakietow Gavo

6.3.32. Wszystkie elementy dostarczane przez Wykonawce majg by¢ fabrycznie nowe
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6.4. Obowiazki Zamawiajacego:

Zamawiajacy w celu wykonania przedmiotu Umowy zapewni Wykonawcy dostep do Urzadzen
w sposdb umozliwiajacy terminowe, prawidtowe i bezpieczne prowadzenie Prac.

Zamawiajacy zobowigzuje si¢ do:

6.4.1.udostgpniania Wykonawcy, zgodnie z ustalonymi harmonogramami miesigcznymi,
odpowiednio przygotowanego frontu robét oraz niezbgdnej aktualnej dokumentacji technicznej,
a takze wszelkich informacji niezbednych do realizacji przedmiotu Umowy,

6.4.2.zapewnienia bezpiecznych warunkow realizacji przedmiotu Umowy, zgodnie z Instrukcjg
Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajacego,

6.4.3.wskazania 0s6b upowaznionych do dokonywania uzgodnieni z Wykonawca w okresie realizacji
przedmiotu Umowy,

6.4.4.umozliwienia na wniosek Wykonawcy sprawdzenia kwalifikacji pracownikéw Wykonawcy
i wydania odpowiednich zaswiadczeni o uprawnieniach do eksploatacji Urzadzen, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami,

6.4.5.przygotowania urzadzen w zakresie niezbednym do bezpiecznego wykonywania Prac,

6.4.6.uzgadniania proponowanych rozwiazan technicznych,

6.4.7.zapewnienia dZzwigéw towarowo-osobowych oraz suwnic koniecznych do transportu pakietéw
GAVO do wnetrza absorbera 10S;

6.4.8.umozliwienia obstugi urzadzen dzwigowych przez Wykonawce po przedstawieniu wlasciwych
uprawnien

6.4.9.zapewnienia Wykonawcy dostgpu do istniejacych urzadzedr dzwignicowych zwigzanych
integralnie z Urzadzeniami, niezbednych do wykonywania Prac objetych Umowa,

6.4.10. umozliwienia Wykonawcy uczestniczenia w spotkaniach operacyjnych (narady produkeyjne)
i roboczych organizowanych codziennie lub okresowo w celu omdwienia biezacych oraz
planowanych spraw ruchowo-remontowych,

6.4.11. udostgpnienia Wykonawcy obowigzujacych wewnetrznych aktéw normatywnych w zakresie
niezbgdnym do nalezytego wykonania Umowy oraz informowania Wykonawcy o wszelkich
zmianach w w/w aktach normatywnych,

6.4.12. zapewnienia Wykonawcy mozliwosci posadowienia kontenerow socjalnych z dostepem do
mediéw za odplatnoscia ustalong w odrgbnej umowie (woda, energia elektryczna) na terenie
Zamawiajacego

6.4.13. Zapewnienia Wykonawcy dostepu do energii elektrycznej, sprezonego powietrza oraz innych
mediéw dostgpnych w obiektach i przy Urzadzeniach, na ktérych wykonywane sg Prace.
Orientacyjne koszty mediéw:

Media Cena w zt
woda (m*) 4,8
$cieki (m?) 8,1
energia elektryczna (MWh) 275

6.4.14. Zapewnienie Wykonawcy mozliwosci wynajmu pomieszczen socjalno-warsztatowych na
podstawie oddzielnej umowy najmu.
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Powierzchnia Srednia stawka )
Ilos¢ lokalizacji ) Stawki z¥/m?%/m-c
najmu w m? za 1m*m-c
*najnizsza 5 zi
19 11 862,80 6,59 z¥/m? )
najwyzsza 17 zt
6.4.15. Szatnie oraz szafki. Miesigczny koszt szafki zlokalizowanej w szatni z dostgpem do 1azni dla

1 pracownika wraz kosztami wszystkich mediéw temu towarzyszacych wynosi 110 z1.

6.4.16. Koszty wskazane w pkt 16.4.13 1 6.4.14 1 6.4.15. wskazano na chwilg publikacji ogloszenia
o zaméwieniu i mogg ulec zmianie w zaleznosci od stawek, taryf i oplat im towarzyszacych,
a wynikajacych z przepisbw powszechnie obowigzujgcego prawa lub aktéw prawnych
wydanych na ich podstawie, badZ umoéw podpisanych przez Zamawiajacego, ktdre beda

narzucone w okresie realizacji Przedmiotu Zamoéwienia.

6.4.17. Zamawiajacy zapewnia mozliwoéé pobierania czesci zamiennych i pakietow Gavo

Z magazynu Zamawiajgcego w dni robocze w godz. 7.00-15.00.

7. Dokumentacja

Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego:

L.p. Dokumentacja Wyma Dokument zr6diowy
gana
7.1 PRZED ROZPOCZECIEM PRAC

Instrukcja organizacji

1 Opracowanych przez Wykonawce Szczegblowych instrukcji < bezpiecznej pracy w Enea

" | bezpiecznego wykonania prac Elektrownia Polaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013

] . L ) Instrukcja organizacji

5 opracow.anej przez Wykonawcq_ I{lstrukcjl Organizacji Robot bezpiecznej pracy w Enea

| (IOR) doi uzgodnienia z Zamawiajacym. X Elektrownia Polaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013

) . Instrukcja organizacji

5 Wykaz urzadzefi, sprz¢tu oraz narze¢dzi wykorzystywanych do . bezpiecznej pracy w Enea

* |||prac Elektrownia Polaniec S.A nr
1I/DB/B/20/2013

Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Tnstrukeja przepl-lstk?wa' dia

4. o, X ruchu osobowego i pojazdéw nr
Pracownikéw YDK/B/35/2008

Instrukcja  przepustkowa dla

5. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdow X ruchu osobowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008

Strona 13z 17

4

T



o

Enea

~.Modernizacja Gavo - wymiana pakietéw Gavo C i D na Instalacji Odsiarczania
Spalin w roku 2020 w Enea Pofaniec S.A.”

Czesé Il SIWZ

Whniosek — zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie Instrukeja pmep?stk?wa i dla
6. biektd ¢ h ruchu osobowego i pojazdéw nr
obiektow energetycznyc UDK/B/35/2008
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na Instrukcija organizacji
. | rzecz ENEA Elektrownia Polaniec S.A. osobno przez bezpiecznej pracy w Enea
" | wykonawceg i pod podwykonawcow ( Zatgcznik Z1 dokumentu Elektrownia Polaniec S.A nr
zwigzanego nr 4 do IOBP)) I'DB/B/20/2013
Karta Informacyjna Bezpieczehstwa i Higieny Pracy dla II)nStr‘_lkcja _ organi::acji
8. | Wykonawcéw — Z2 (Zalacznik do zgloszenia Z1 dokumentu ol cn e
, 4 do IOBP Elektrownia Polaniec S.A nr
Zigzanggantd 4o I00L ) I/DB/B/20/2013
9 Zakres prac
" | (uzgodniony i zatwierdzony )
Projekt techniczny
10. .. .
(uzgodniony i zatwierdzony)
Harmonogram realizacji prac
11. | (uzgodniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez shuzby
BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpadéw przewidzianych do wytworzenia Instrukcja  postgpowania  z
o |V zwigzku z realizowang umowa rynkows, zawierajacy odpadami wytworzonymi W
" | prognoze rodzaju odpadéw, ilosci oraz planowanych Elektrowni  Potaniec nr
sposobach ich zagospodarowania (Zatacznik Z-2) VRQEALROTE,
13 Plan Kontroli i Badan
" | (uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
14 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
" | (dla urzadzen wymagajacych dozoru z UDT )
= W TRAKCIE REALIZACJI PRAC
1. | Raportz inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
2. | (dla urzadzen wymagajacych dozoru z UDT )
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
4. | Foty pomiarowe
Dokumentacja fotograficzna
5.
( stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac
6. . . .
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac
7. . . .
(uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
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Protokoly odbioréw czesciowych

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

7.3

PO ZAKONCZENIU PRAC

[u—

Zestawienie materialéw podstawowych uzytych do remontu,
z podaniem gatunku materiatéw, numeru wytopu, zastosowania
oraz numeru atestu/6w

™

Zestawienie materiatéw dodatkowych do spawania z podaniem
gatunku, Srednicy oraz numeru atestu/6w

Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu

Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu

Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji

Protokoty z badan nieniszczacych /NDT/

Protokoly z pomiaréw luzéw itp.

Ea T I I I R

Przewodnik warsztatowy wykonanych prac

WX NN w

Poswiadczenia / Oswiadczenia

Szkice, rysunki — dokumentacja pomontazowa z naniesionymi
Zmianami

Protokét  kontroli  spelienia minimalnych  wymagan
dotyczacych bezpieczefistwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyny

Instrukcja przeprowadzania
oceny minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczefistwa i
higieny pracy w zakresie
uzytkowania  maszyny nr
I/MR/P/9/2012

12.

Zgloszenie gotowosci urzadzen do odbioru

13.

Raport koncowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi /
zalecenia dotyczace remontowanego urzadzenia/obiektu, w tym
ukladéw i urzadzen wspoldziatajacych oraz dokumentacje
zdjeciows

14.

Protokoty odbioréw koficowy

( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

15.

Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym

8. Wymagania w zakresie realizacji przedmiotu zamdéwienia

8.1. Ciecie i ukosowanie

norme.

Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien by¢ dobrany w funkcji grubosci materiatu, ktéry bedzie
spawany po to, aby maksymalnie zmniejszy¢ ilo$¢ spoiwa. Zamawiajacemu nalezy przedstawi¢ stosowang

8.2. Spawanie
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Kwalifikacja technologii spawania. Procedury spawania, przed rozpoczgciem prefabrykacji, nalezy
przekaza¢ do weryfikacji i akceptacji przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mie¢ kwalifikacje
zgodne z ASME IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng réwnowazng norma, ktéra ma by¢ okre$lona
w zlozonej ofercie.

8.2.1.Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu muszg przejsc
pomyslnie testy kwalifikacyjne zwiazane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykona¢ oraz zgodne z warunkami
realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sg potwierdzone zaswiadczeniem kwalifikacyjnym wydanym przez
zaakceptowana przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujacy. Zaswiadczenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest
wykonywane spawanie, nie moze by¢ starsze niz 3 miesigce. Czas ten moze by¢ wydluzony do 6 miesiecy,
jesli Wykonawca moze udowodnié, ze prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuzenie
tego okresu jest mozliwe, jesli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury
spawania oraz uzyskuje poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa si¢ zgodnie z wymogami ASME IX lub
EN 287.1 lub innej réwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wykorzystaniu
takich samych materialéw, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz pod nadzorem jednostki
kontrolujgcej. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztow kwalifikacji.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie¢ dostgpne do okazania Zamawiajacemu. Jesli w
jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca ktérego$ spawacza budzi
watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddal si¢ dodatkowemu testowi
kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktérych zostat zaangazowany.

Spawy sa znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje¢ spawacza, ktéry je wykonat.

8.2.2.Spawanie

Konicéwki blach, ktore beda spawane, maja by¢ przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.

Wykonawca prowadzi i udostgpnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zaréwno na
warsztacie lub w miejscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem wszystkich spawdw,
przegladdéw, kontroli i napraw spawow.

Wykonaweca realizujacy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiada¢ certyfikat
zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mie¢ certyfikaty w zakresie tych samych
wymagan, chyba ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kompetentny, znajdujacy
si¢ na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/1S03834-2, par.7.3) Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzdr nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg EN 729-2/ISO 3834-2.
Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przedlozy¢é do akceptacji Zamawiajgcego
wszystkie stosowne karty technologiczne polaczen spawanych WPS/WPQR.

Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1 lub réwnowazne;.

8.2.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny by¢ takie same jak przy spawaniu
gléwnych spawdw. Do spawania mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie z powyzsza
definicjg.
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8.2.4.Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajacemu kompletny harmonogram spawania na miejscu montazu.
Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawéw. Procedury naprawy nalezy przedlozy¢
Zamawiajacemu do kontroli.

8.2.5.Badania nieniszczace spawow

Préby nieniszczace spawdw na roznych ukltadach przeprowadzane sa zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badan (PKiB).

8.3. Zabezpieczenie i malowanie
8.3.1.Technologie malowania

Wykonawca przedlozy Zamawiajacemu pelna propozycje systeméw zabezpieczen. Wykonawca
powinien dostarczy¢ Zamawiajacemu nastgpujgca informacje:

8.3.1.1.  zamierzony cel (elementy, ktére maja by¢ zabezpieczone, zakres temperatur);

8.3.1.2.  przygotowanie powierzchni, powloki nakladane na warsztacie, procedura nakladania,
powloki nakladane w miejscu montazu, grubos¢, metody malarskie (pedzel, natrysk),
kontrole prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;

8.3.1.3.  paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczenstwa).

8.3.1.4.  Przedlozone technologie malowania dla czgéci metalowych beda dostosowane do
specyfiki warunkow pracy urzadzenia. Minimalna grubos$¢ suchej warstwy dla warunkéw
zewngtrznych jest 160 pm.

8.3.1.5.  Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.

9. Parametry gwarantowane

Zamawiajacy wymaga spelnienia ponizszego warunku:

Przecieki spalin nieoczyszczonych do oczyszczonych nie wigkszy niz 0,7%.

Przeciek spalin nieoczyszczonych do oczyszczonych zostanie obliczony na podstawie pomiaréw
stezenia SO, przed GAVO po stronie brudne;j, stgzenia SO, przed GAVO po stronie czystej i st¢zenia SO, za
GAVO po stronie czystej

Pomiar zostanie wykonany przy przepltywie spalin 2 700 000 Nm*h (wlot do GAVO od strony
brudnej, warunki umowne - spaliny przeliczone dla umownej temperatury 0°C = 273,15 K i ci$nienia 101
325,0 Pa.

Pomiar zostanie wykonany do 2 tygodni od uruchomienia poszczegolnych absorberéw I0S po
modernizacjach

10. Zalaczniki
1. Zalgcznik nr 1 do Czgsci II SIWZ.- Rysunek rozmieszczenia koszy Gavo
2. Zalacznik nr 2 do Czesci 1l SIWZ - Zaktadowe Normatywy Pracochtonnosci Zamawiajgcego.
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